REF.: PR-IG-01

ANEXO 2

HOJA DE DATOS

TECHNICAL DATA SHEET

'BURGMANN

Novatec Industrid
Td 239-1111 Fax 239-1212

e-mall: ventas@novatec.co.cr

DATOS GENERALESGENERAL DATA

Fecha: Pedidol nternoNo::
Dat e: Qa der no.:
Vendedor: Cliente: Novatec | ndustrial
Sal es Man: Cust oner :
zzrecciéﬂi San Antonio de Belen, Heredia Costa Rica
ress:
Contacto: Teéfono:
Cont act Person: Tel ephone
No. :
ClienteFinal:
Fi nal User
Direccion:
Address of Final User:
Planta: Proceso:
Locati on: Process:
DATOS DEL EQUIPO/EQUIPMENT DATA
Bomba: Si ) No 2 Otro Equipo:
Punp: Yes ) No ) Ot her Equi prrent
Horizontal 9 Vertical 2 No. dePasos:
" - No. of Steps:
Fabricante: No. deCaqjas.
Manuf acturer: Suffing Box No.:
Tipo: Tamaho: Moddo:
Type Si ze: Mbdel No. :
CargadEriamaia o) Cam. de Calentamiento. | 9 No.de Serie: NaEmdma
Cool ing System ' Heating System ) Serial No: Eco. No.:
Rotacion: Horario: o) Antihorario: 9 Velocidad: RPM
Rot ati on Cl ockwi se: " Anti-clockw se " Speed:
Diam.dd Ee mm 9 Pulg. 9 Diam. deCamisa mm o | Pulg. 9
Shaft Dia.: * . " Shaft Sleeve Dia.: " . "
inch inch
DemaoeCadEdyecs mm 9 Pulg. 2 Observaciones:
Suffing Box Da.: " . - Renar ks:
inch
CARACTERISTICASDEL FLUIDO/FLUID INFORMATION
Fluido Mangado Concentracion pH: Denddad:
Medi a/ Pr oduct : Qoncentration: ety
Limpio 9| Sdlido 9| Abrasvo 9 |[Corrosvo 9| Toxico 9 | Cristaliz 9 | Viscosdad: G.e
Cl ean " s " | Abrasive - Corrosive " | Toxic " a - Vi scosity Sedfic Gaity
Sol i ds Qystalline
% de Sdlidos: o TamafodeParticula Temperatura: 2 9 * 9
% of Solids: 0 Sze of the Solids: Tenper at ur e: - -
Presén enlaCgja: bar psi Punto deEbullicion: 2C 9 *
Stuffing Box Press Boi | i ng Poi nt "
Presion de Succion: bar psi PuntodeCongdamiento: 2 9 *
Suction Press Freezing Point -
Presién de bar psi Observaciones:
Descar ga: Remar ks:
Di scharge Press
Presién de Vapor: bar o pss 9
Vapor Press " "
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METODO DE SELLADO ACTUAL/REPLACEMENT INFORMATION

P Ani Anexar Dibujo / Attach Drawing if available Errpawetaj Anexar Dibujo / Attach Drawing if available
TTyIpB oOfselMl-:-(c)hle\i/ln ieccgnlsggl laiExkz)l ng '
Material: Observaciones:
Mat eri al : Remar ks:
CANTIDAD Y MEDIDA
DEL NPT
—
— ] |-
I Y j
T : x
l _ 3
N A
ILUSTRAR: TAMAND, CANTIDAD Y ILUSTRAR LA LOCALIZACION DE LAS CONEXIONES
LOCALIZACION DE LOS BIRLOS TALES COMO, FLUSH, DREN Y VENTED
?

SI EL EXTERIOR DE LA BRIDA NO PUDE SER

REDONDO.

ILUSTRAR LA FORMA NECESARIA

SELLOMECANICO RECOMENDADO/MECHANICAL SEAL RECOMMENDATION

Sdllo Recomendado:

Recommended Seal

ClavedeMateriales.
Mat eri al Code:

Cover Type:

Fluido Buffer: Presiéon: bar |9 | psi |9 |Plan API:

Buffer Fluid: Pressure: 3 " | APl Plan:
FuidoFlugh: Presion: bar psi | 9 | Sist. Auxiliares:
Flush Fluidt Pressure: ) Supply Systems:
HuidoQuendh: Presion: bar psi | 9 | Observaciones:
Quench Fluid: Pressure: - Remar ks:
TipodeBridaReguerido:







